Рекомендации к оцениванию практических работ учащихся

раздел «Техника и техническое творчество»
Максимальное количество баллов за практические задания – 40. При механической деревообработке за отклонение на 1 мм и механической металлообработке за отклонение на 0,2 мм снимается 1 балл. При ручной деревообработке за ошибку более 1 мм габаритных размеров снимается 1 балл, при ручной металлообработке за ошибку более 0,5 мм габаритных размеров снимается – 1 балл. Оценивается соответствие размеров по заданию и качество работы.
Подставка для елки (Обработка древесины)
7-8 класс
	№
	Критерии оценки
	Кол-во баллов

	1
	Наличие рабочей формы (халат, головной убор)
	1балл

	2
	Соблюдение правил техники безопасности
	1 балл

	3
	Соблюдение порядка на рабочем месте. Культура труда.
	2 балла

	4
	Технология изготовления изделия:

· Раз метка заготовки в соответствие с чертежом;

· Технологическая последовательность изготовления изделия;

· Качество и точность изготовления крестовой вязки «вполдерева»;

· Качество и точность изготовления «гнезда»;

· Чистовая обработка; 

· Качество готового изделия
	35 баллов

	5
	Время изготовления – 90 мин
	1балл

	
	Итого
	40 баллов


Рамка (Обработка древесины)
9 класс
	№
	Критерии оценки
	Кол-во баллов

	1
	Наличие рабочей формы (халат, головной убор)
	1балл

	2
	Соблюдение правил техники безопасности
	1 балл

	3
	Соблюдение порядка на рабочем месте. Культура труда.
	2 балла

	4
	Технология изготовления изделия:

· Раз метка заготовки в соответствие с чертежом;

· Технологическая последовательность изготовления изделия;

· Качество и точность сборки;

· Чистовая обработка; 

· Качество готового изделия
	35 баллов

	5
	Время изготовления – 90 мин
	1балл

	
	Итого
	40 баллов


Ручка для напильника (Обработка древесины)
10-11класс
	№
	Критерии оценки
	Кол-во баллов

	1
	Наличие рабочей формы (халат, головной убор)
	1балл

	2
	Соблюдение правил техники безопасности
	1 балл

	3
	Соблюдение порядка на рабочем месте. Культура труда.
	2 балла

	4
	Подготовка станка, инструментов
	3 балла

	5
	Підготовка заготовки и крепление ее на станке
	3 балла

	6
	Технология изготовления изделия:

· Технологическая последователь-ность изготовления изделия;

· Разметка заготовки;

· Точность изготовления готового изделия в соответствие с чертежом; 

· Качество и чистота обработки изделия;

· Декоративная отделка
	28 баллов

	7
	Уборка станка и рабочего места
	1 балл

	8
	Время изготовления – 90 мин
	1балл

	
	Итого
	40 баллов


Крючок для вешалки (Ручная обработка металла)

7-8 класс
	№
	Критерии оценки
	Кол-во баллов

	1
	Наличие рабочей формы (халат, головной убор)
	1балл

	2
	Соблюдение правил техники безопасности
	1 балл


	3
	Соблюдение порядка на рабочем месте. Культура труда.
	2 балла

	4
	Технология изготовления изделия:

· Соблюдение линейных размеров;

· Соответствие формы изделия чертежу;

· Чистота отделки:: наличие смягчения (скругления) ребер, отсутствие заусенцев, вмятин и налетов ржавчины, малая шероховатость; 

· Сохранность применяемых инструментов
	35 баллов

	5
	Время изготовления – 90 мин
	1балл

	
	Итого
	40 баллов


Модель откидывающейся ручки (Ручная обработка металла)

9 класс
	№
	Критерии оценки
	Кол-во баллов

	1
	Наличие рабочей формы (халат, головной убор)
	1балл

	2
	Соблюдение правил техники безопасности
	1 балл

	3
	Соблюдение порядка на рабочем месте. Культура труда.
	2 балла

	4
	Технология изготовления изделия:

· Соблюдение линейных размеров;

· Соответствие конструкции и формы изделия чертежу;
· Работоспособность изделия: скоба должна свободно проворачиваться в гніздах, но и возможно меньше сдвигаться перпендикулярно ее оси
· Чистота отделки:: отсутствие заусенцев, вмятин и налетов ржавчины; 

· Сохранность применяемых инструментов
	35 баллов

	5
	Время изготовления – 90 мин
	1балл

	
	Итого
	40 баллов


Приспособление для натяжения проволоки (Ручная обработка металла)

10-11класс
	№
	Критерии оценки
	Кол-во баллов

	1
	Наличие рабочей формы (халат, головной убор)
	1балл

	2
	Соблюдение правил техники безопасности
	1 балл

	3
	Соблюдение порядка на рабочем месте. Культура труда.
	2 балла

	4
	Подготовка инструментов, оборудования
	1 балла

	5
	Технология изготовления изделия:

· Технологическая последовательность изготовления изделия;

· Разметка заготовки;

· Точность изготовления готового изделия в соответствие с чертежом; 

· Качество и чистота обработки изделия (отсутствие заусенцев, неровностей в соединениях деталей, налетов ржавчины);

· Работоспособность изделия: при вращении болта коробка должна скользить по основанию, не проворачиваясь;
· Сохранность инструмента
	33 балла

	6
	Уборка рабочего места
	1 балл

	7
	Время изготовления – 90 мин
	1балл

	
	Итого
	40 баллов


Стопор (Механическая обработка металла)

7-9 класс
	№
	Критерии оценки
	Кол-во баллов

	1
	Наличие рабочей формы (халат, головной убор)
	1балл

	2
	Соблюдение правил техники безопасности
	1 балл

	3
	Соблюдение порядка на рабочем месте. Культура труда.
	2 балла

	4
	Подготовка станка, инструментов
	3 балла

	5
	Подготовка заготовки и крепление ее на станке
	3 балла

	6
	Технология изготовления изделия:

· Технологическая последователь-ность изготовления изделия;

· Разметка заготовки;

· Точность изготовления готового изделия в соответствие с чертежом; 

· Качество и чистота обработки изделия
	28 баллов

	7
	Уборка станка и рабочего места
	1 балл

	8
	Время изготовления – 90 мин
	1балл

	
	Итого
	40 баллов


Ступенчатый вал (Механическая обработка металла)

10-11 класс
	№
	Критерии оценки
	Кол-во баллов

	1
	Наличие рабочей формы (халат, головной убор)
	1балл

	2
	Соблюдение правил техники безопасности
	1 балл

	3
	Соблюдение порядка на рабочем месте. Культура труда.
	2 балла

	4
	Подготовка станка, инструментов
	3 балла

	5
	Подготовка заготовки и крепление ее на станке
	3 балла

	6
	Технология изготовления изделия:

· Технологическая последователь-ность изготовления изделия;

· Разметка заготовки;

· Точность изготовления готового изделия в соответствие с чертежом; 

· Качество и чистота обработки изделия
	28 баллов

	7
	Уборка станка и рабочего места
	1 балл

	8
	Время изготовления – 90 мин
	1балл

	
	Итого
	40 баллов


